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1. LEITUNG

Institutsleiter:
Univ.-Prof. Dr.-Ing. habil. Dipl.-Phys. Matthias Hackert-Oschatzchen

2. HOCHSCHULLEHRER/INNEN

apl. Prof. Dr.-Ing. habil. Dr.-Ing. E. h. Riidiger Bahr
Univ.-Prof. Dr.-Ing. habil. Dipl.-Phys. Matthias Hackert-Oschatzchen

3. FORSCHUNGSPROFIL

Das Institut fiir Fertigungstechnik und Qualitatssicherung setzt sich aus dem Lehrstuhl fiir Fertigungstechnik mit
Schwerpunkt Trennen (Univ.-Prof. Dr.-Ing. habil. Dipl.-Phys. Matthias Hackert-Oschitzchen), dem Bereich fiir
Ur- und Umformtechnik (apl. Prof. Dr.-Ing. habil. Rudiger Béhr) sowie dem Bereich Fertigungsmesstechnik und
Qualitatsmanagement (Dr.-Ing. Steffen Wengler) zusammen.

Forschungsschwerpunkte sind u. a.:

= Technologien und Prozessketten der Zerspan- und Abtragtechnik fiir die Prazisions- und Mikrofertigung
= Digitale Fertigung und Industrie 4.0
= Ressourceneffiziente Technologien und Produkte

= Werkzeugmaschinenkomponenten und Werkzeugtechnologien fiir spanende, abtragende und hybride Ferti-
gungsverfahren

= Prozessbeherrschung durch Simulation unter Anwendung und Verkniipfung unterschiedlicher Langen- und
Zeitskalen

= Multiphysiksimulation zur Gestaltung von Oberflachen- und Bauteilfunktionen
= Verzahnungsbearbeitung und -messtechnik
= Fertigungsverfahren fiir tribologisch belastete Oberflachen

= FEinsatz der neuen Werkstoffe Mineralguss und Hohlkugelkomposit im Werkzeugmaschinen- und Vorrich-
tungsbau

= Grundlagenforschung zur Ur- und Umformtechnik
= Untersuchungen zu den gieBtechnologischen Eigenschaften
= Gestaltung innovativer Herstellungstechnologien fiir eigenschaftsoptimierte Leichtbauteile

= Entwicklung und technologische Determinierung neuer Wirkprinzipien und GieBverfahren



Gestaltung und Prifung endteilnaher Ausgangsteile
Waérmebehandlung von Gussteilen
Schmelzebehandlung mittels Ultraschall
Entwicklung von partikelverstarkten Gusswerkstoffen
Ermittlung von Expertenwissen fiir die Konstruktion gegossener Bauteile
Numerische Simulation von GieBprozessen
Maschinenverhalten und Maschinengenauigkeit
Mechatronische Maschinenkomponenten
Prozessdatenverarbeitung und Uberwachung
Strukturleichtbau

Modellbildung und Simulation

Labore und Ausriistung:

Werkzeugmaschinenlabor mit CNC-Bearbeitungszentren und CNC-Werkzeugmaschinen
Erodierlabor
GieBereitechnisches Labor

Metallografielabor

Messlabore mit Dreikoordinatenmessmaschinen,  Oberflichen-und Formmesstechnik,

Schwingungsmesstechnik
Simulationslabor

4. SERVICEANGEBOT

Serviceangebot Bereich Ur- und Umformtechnik:

Datenkonvertierung und -aufbereitung fiir Rapid Prototyping und CNC-Bearbeitung,
Herstellung von Prototypen, Mustern und Kleinserien aus NE-Metallen und Kunststoffen,

Unterstiitzung bei Design und Entwicklung innovativer Gussteile und GieBprozesse,

Kraft- und

Durchfiihrung von GieBversuchen zur Ermittlung technischer und technologischer Eigenschaften fiir NE-

Metalle und Fe-Metalle,

Simulationstechnische Untersuchung und Vorbereitung der Herstellung von Gussteilen,

Werkstofftechnische Untersuchung von Bauteilen (Probenherstellung, Metallographie, mechanische Eigen-

schaften),
Erarbeitung und Erprobung maBgeschneiderter Warmebehandlungsstrategien,

Simulation des Erstarrungs- und Abkiihlprozesses

Serviceangebot Lehrstuhl fiir Fertigungstechnik mit Schwerpunkt Trennen

Auftragsforschung
Durchfiihrbarkeitsstudien
Transferprojekte
Kooperationsprojekte
Standardisierungsprojekte oder

Normungsprojekte



5. FORSCHUNGSPROJEKTE

Projektleitung: apl. Prof. Dr. Rudiger Bahr
Forderer: Deutscher Akademischer Austauschdienst e.V. (DAAD) - 01.01.2021 - 31.12.2023

Projekt 57561739, "Ultrasonic Melt Processing of Iron and Aluminium-Based Nanocomposites” im
Forderprogramm ”Programm Projektbezogener Personenaustausch Agypten 2021 - 2023”

Die aktuelle Forschung an Al-Legierungen zielt darauf ab, ihre mechanischen Eigenschaften bei hohen
Temperaturen durch die Bildung hochtemperaturstabiler intermetallischer Ausscheidungen zu verbessern. Die
Verwendung von Seltenerdelementen zur Erreichung dieses Zwecks erhéht die Produktionskosten und minimiert
somit den wirtschaftlichen Vorteil der herkdmmlichen GieBverfahren. Daher ist eine alternative Methode mit
angemessenen Kosten zwingend erforderlich. Dieses Projekt fasst die verfiigbaren Forschungsarbeiten zusammen,
die den Einfluss des Erstarrungsprozesses auf die Mikrostrukturmerkmale dieser vielversprechenden Legierungen
untersuchten. Dariiber hinaus sind die entsprechenden Auswirkungen dieser, mit einer speziellen neuartigen
Ultraschallbehandlung bearbeiteten Mikrostrukturen, auf die mechanischen Eigenschaften zu erforschen.

Dieses Projekt wird geférdert vom DAAD aus Mitteln des Bundesministeriums fiir Bildung und Forschung (BMBF).

Projektleitung: apl. Prof. Dr. Ridiger Bahr, Dr.-Ing. Eric Riedel
Kooperationen: ENA - Elektrotechnologien und Anlagenbau GmbH
Forderer: BMWi/AIF - 01.03.2021 - 30.06.2023

Entwicklung einer digital erfass- und verkniipfbaren Schopf-/GieBkelle zur Qualitédtssteigerung
manueller GieBvorgange

Industrie 4.0, Digitalisierung, Internet of Things (loT), Big Data. Es sind die Themen, die die Fertigung und
Produktion der Zukunft bestimmen. Haufig hadern jedoch insbesondere klein- und mittelstandige Betriebe mit
diesen Themen. Einer der Hauptgriinde diirfte sein, dass vielen nicht klar ist, wo sie anfangen sollen. Mit Blick
auf die in vielen KMU-GieBereien eigentliche, haufig noch manuelle Wertschépfung, das AbgieBen, wollen die Uni
Magdeburg (OVGU) und die ENA - Elektrotechnologien und Anlagenbau GmbH (ENA) nun durch eine konkrete
Werkzeug-Neuentwicklung diesen Prozessschritt auch fiir KMU-GieBereien digital erfassbar gestalten.

In vielen KMU-GieBereien steht der Mitarbeiter nach wie vor im Mittelpunkt der Wertschépfung und
hat einen hohen Einfluss auf das Fertigungsergebnis, insbesondere bei manuellen SchwerkraftgieBverfahren. Zur
Durchfiihrung der Formfiillung steht dem Mitarbeiter seit Jahrzehnten die traditionelle GieBkelle zur Verfiigung.
Aus diesem Sachverhalt ergeben sich Risiken, aber auch Chancen.

Problematisch ist, dass beginnend mit dem Befiillen der Schopfkelle bis zum Beginn der Formfiillung
nicht mehr nachvollziehbar ist, welche Temperatur die Schmelze zum Zeitpunkt der Formfiillung tatsachlich
aufweist oder welche GieBbedingungen vorliegen. Im Falle des Auftretens von Ausschussteilen sind Rickschliisse
auf die jeweiligen GieBbedingungen bei der Suche nach der Fehlersuche nicht moglich. Die manuelle Formfiillung
funktioniert somit nicht mehr in Einklang mit den heute geltenden Qualitatsstandards. Vor dem Hintergrund der
weltweiten Bestrebungen zur Digitalisierung der Fertigungs- und Produktionsprozesse stellt sich die Frage:

Wie kénnen digitale Losungen auch in traditionell seit Jahrzehnten verankerte Abldufe sinnvoll
implementiert werden?

Die ENA und die OVGU streben nun die Neuentwicklung der traditionellen GieBkelle an. Das Ziel ist
die Entwicklung einer GieBkelle mit integrierter Microcontroller-basierter Sensorik zur Echtzeit-Erfassung
qualitatsrelevanter Parameter. Die prozess- und qualitatsrelevanten Parameter sollen innerhalb des betriebsin-
ternen Netzwerkes permanent ibertragen und in Form eines Live-Dashboards visuell aufbereitet werden. Die
Festlegung kritischer Grenzwerte sollen den Mitarbeiter warnen und Fehler vermeiden, bevor sie entstehen.
Der Mitarbeiter steht dabei nach wie vor im Mittelpunkt der Wertschépfung. Die permanent erfassten Daten
sollen zu Analysezwecken archiviert werden und eine umfassende, statistisch belastbare Grundlage schaffen,
die mit Hilfe der heute verfigbaren Data Science Werkzeuge ein tieferes Prozessverstandnis und eine erhdhte
Prozesstransparenz ermoglicht.



Das Ziel sind stabilere Prozessbedingungen und somit eine Senkung von Ausschussteilen und aller
damit verbundenen Aufwande. Neben der Verwendung in der betrieblichen Praxis und der beruflichen Ausbildung
zielt die Entwicklung auf einen Einsatz in Hochschul- und Forschungslaboren sowie bei der Prototypenfertigung.

Projektleitung: Prof. Dr.-Ing. habil. Matthias Hackert-Oschatzchen
Forderer: BMWi/AIF - 01.04.2023 - 30.09.2025

Reduzierung der Radonbelastung in Gebauden durch feuerhemmende und formvariable Abdichtung von
Mediendurchfithrungen - fefodicht

In der Gebaudetechnik werden gegenwartig Rohr- und Leitungsdurchfiihrungen fiir Strom-, Wasser- und
Gasleitungen im Mauerwerk meist durch Kernbohrungen realisiert. Dabei miissen die Rohrwande mit dem
Mauerwerk sehr stabil und langlebig abgedichtet werden und dabei sehr hohen Anforderungen geniigen. Im
Rahmen des Projektes soll daher ein 2-Komponenten-Klebstoff, welcher zum Verkleben von Glasscheiben und
Karosserieteilen in der Automobilindustrie und im Schienenfahrzeugbau bekannt ist, zur Ringraumabdichtung
verwendet und modifiziert werden. Dieser modifizierte 2-Komponenten-Klebstoff soll mit einem neuartigen
Gerétesystem in die Luftzwischenrdume von Schutzrohr und Wandmaterial eingebracht werden.

Dieses Projekt wird vom Bundesministerium fiir Wirtschaft und Klimaschutz (BMWK) aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundestages gefordert.

Projektleitung: Prof. Dr.-Ing. habil. Matthias Hackert-Oschatzchen
Forderer: BMWi/AIF - 01.09.2021 - 30.09.2024

Silent Materials: Entwicklung einer Polymerbetonrezeptur zur Erhohung der Strukturdampfung
mit zugehorender Positionier- und Fertigungseinheit zur numerisch berechneten Positionierung der
Zuschlagstoffe

Das Ziel des Projekts ist es, die Strukturdampfung von (Prézisions-)Werkzeugmaschinen in deren

betriebsrelevanten Frequenzbereichen zu erhéhen und somit durch Schwingungen verursachte Fertigungsunge-
nauigkeiten zu minimieren und somit die Maschinengenauigkeit zu steigern. Um dies zu erreichen, soll eine
reaktionsharzbasierte Betonrezeptur entwickelt werden, die neben einer Polymermatrix aus Zuschlagstoffen
besteht. Dabei wird ein DampfungsmaB mehr als 50 % und frequenzselektiv groBer 80 % angestrebt. Zudem
sollen weitere physikalische Eigenschaften, wie die Steifigkeit und die Warmeleitung, Uber die Wahl der
Zuschlagstoffe eingestellt werden koénnen. Das Herzstiick, der im Rahmen dieses Projekts zum Aufbau der
Kompositmaterialien zu entwickelnden Positionier- und Fertigungseinheit, ist ein neukonfigurierter Extruder
mit Zuschlagsstoffmagazin, der zur additiven Fertigung von Maschinenkomponenten mit einem Volumen
bis zu 1 m3 aus einem reaktionsharzsystembasierten Beton Einsatz finden soll. Die Positioniergenauigkeit
der Positionier- und Fertigungseinheit hinsichtlich des Ablegens der Zuschlagstoffe liegt bei mindestens £0,1 mm.

Dieses Projekt wird vom Bundesministerium fir Wirtschaft und Klimaschutz (BMWK) aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundestages geférdert.




Projektleitung: Prof. Dr.-Ing. habil. Matthias Hackert-Oschatzchen
Forderer: Sonstige - 01.04.2023 - 30.06.2024

Ermittlung der technologischen Potentiale des elektrochemischen Prazisionsabtragens (PECM) fiir
Verzahnungsgeometrien - PECM-Pot

Das Grundprinzip aller fertigungstechnischen Umsetzungen des elektrochemischen (EC) Abtragens besteht in
dem anodischen Auflésen eines metallischen Werkstiicks an dessen Grenzflaiche zu einem fliissigen lonenleiter,
dem Elektrolyt, unter dem Einfluss von elektrischem Ladungstransport. Das Abtragprinzip ermoglicht es,
metallische Werkstiicke unabhangig von deren mechanischen Eigenschaften zu bearbeiten. Dariiber hinaus
erfolgt der Abtrag kraftfrei und bei maximalen Prozesstemperaturen von ca. 80°C. Damit ist im Vergleich zu
konkurrierenden trennenden Fertigungsverfahren wie Frasen, Schleifen, Funkenerosion oder Laserstrahlabtragen
eine wirtschaftliche Bearbeitung komplexer Geometrien mit schadigungsfreien Oberflachen moéglich. Durch eine
Kombination eines gepulsten Stroms mit einem oszillierenden Arbeitsspalt kann die Abbildegenauigkeit des
EC-Abtragens bis in den einstelligen Mikrometerbereich gesteigert werden. Daraus leiten sich technologische
Potentiale des elektrochemischen Prazisionsabtragens fiir Verzahnungsgeometrien ab, die im Rahmen des
Projekts ermittelt werden sollen.

Dieses Projekt wird von der Forschungsvereinigung Antriebstechnik e.V. gefordert.

Projektleitung: Prof. Dr.-Ing. habil. Matthias Hackert-Oschatzchen
Projektbearbeitung:  M.Sc. Chris Michaelis
Forderer: Bundesministerium fiir Bildung und Forschung - 01.10.2022 - 30.06.2024

Werkstoffliche Grundlagenuntersuchungen fiir den Einsatz von regenerativem Wasserstoff bei der
Herstellung von Sekundaraluminium - H2-Alu

Aluminium ist ein unverzichtbares und zukunftsorientiertes Material mit zahllosen Einsatzgebieten, wie der
Verkehrs- und der Verpackungsindustrie sowie dem Bauwesen und dem klassischen Maschinenbau. Das
ibergeordnete Ziel des Projekts H2-Alu besteht in der Senkung der CO,-Emissionen wahrend der Herstellung
von Sekundaraluminium und dessen gieBtechnologischer Verarbeitung bei gleichzeitiger Effizienzsteigerung des
Gesamtprozesses. Damit werden die Klimaziele der Bundesregierung und das Erreichen einer CO,-Neutralitat fiir
alle Industriebereiche deutlich vorangetrieben. Die Ziele des Projekts sollen durch den kombinierten Einsatz von
griinem Hjy zur Substitution von fossilem Erdgas und einer Oy-Anreicherung in der Verbrennungsluft in einem
Schmelzofen zur Herstellung von Sekundaraluminium erreicht werden. Die gegenseitige Affinitdt von Hy und
Aluminium - dem industriell wichtigsten Nicht-Eisen-Metall der Welt - und die einhergehenden Auswirkungen auf
die Qualitat (bspw. auftretende Gasporositaten) der zu fertigenden Gussteile ist allgemein bekannt, die genauen
legierungsspezifischen Auswirkungen jedoch noch nicht genau geklart. Deshalb soll untersucht werden, ob die
geplante Hy-Zumischung zur Beeintrachtigung der Schmelz- und Gussteilqualitat fiihrt. Die zentralen Fragen
umfassen die Analyse der auftretenden Auswirkungen des H, auf die Produktqualitat sowie die Entwicklung von
KompensationsmaBnahmen zur Erhaltung des qualitativen Ist-Zustands als Mindestanforderung. Dazu sollen
werkstoffwissenschaftliche Grundlagenuntersuchungen der Beeinflussung des Produkts Aluminium entlang einer
realen Herstellungskette anhand umfassender Laboruntersuchungen (Metallographie, Computertomographie,
Hartemessung, Zugversuch, Schmelzgasextraktion, usw.) durchgefiihrt werden. Ein zu entwickelndes CFD-
Simulationsmodul soll den Hy-Einfluss auf den Werkstoff Aluminium bei der Berechnung der gieBtechnologischen
Vorgange berlicksichtigen und die Auswirkungen prognostizieren.

Dieses Projekt wird geférdert durch das Bundesministerium fiir Bildung und Forschung.




Projektleitung: Prof. Dr.-Ing. habil. Matthias Hackert-Oschatzchen
Forderer: BMWi/AIF - 01.07.2021 - 30.06.2024

Effiziente Fertigung von Hochdrehmomentkeilwellen mit erhohter Dauerfestigkeit - effiKeD

Die Zielstellung des Projekts effiKeD ist es, eine effiziente Fertigung von Keilwellen mit erhohter Dauerfestigkeit
zu erforschen.  Konkret sollen technische Mdoglichkeiten zur Steigerung der Effizienz und zur gezielten
Modifikation der Bauteilrandschicht bei der Herstellung von Keil- und Zahnradwellen erforscht werden. Zur
Erreichung der Zielstellung wird eine Verfahrenskombination aus Zerspan- und Umformverfahren angestrebt.

Dieses Projekt wird vom Bundesministerium fir Wirtschaft und Klimaschutz (BMWK) aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundestages gefordert.

Projektleitung: Prof. Dr.-Ing. habil. Matthias Hackert-Oschatzchen
Forderer: BMWi/AIF - 01.06.2021 - 31.05.2024

Effiziente 3D-Prazisionsformgebung von Permanentmagneten fiir rastmomentarme Elektroantriebe
durch elektrochemisches Abtragen - PerMinos2

Das iibergeordnete Projektziel ist die Entwicklung einer ECM-Technologie und die Realisierung einer geeigneten
modularen Vorrichtung fir die Integration von Vorrichtungsmodulen zur Bearbeitung von Permanentmagneten
fur Elektroantriebe.

Dieses Projekt wird vom Bundesministerium fir Wirtschaft und Klimaschutz (BMWK) aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundestages gefordert.

Projektleitung: Prof. Dr.-Ing. habil. Matthias Hackert-Oschatzchen
Projektbearbeitung:  Dr.-Ing. Gunnar Meichsner
Forderer: Sonstige - 01.05.2023 - 31.03.2024

VDE SPEC 90028 V1.0 (de): Methode zur ressourceneffizienten Erstellung digitaler Zwillinge von
Prozessenergiequellen fiir das elektrochemische Prazisionsabtragen

Diese VDE SPEC soll Anforderungen und Randbedingungen zur ressourceneffizienten Erstellung digitaler Zwillinge
von Prozessenergiequellen fir das elektrochemische Prazisionsabtragen festlegen sowie den experimentellen
Aufbau und Prozessparameter definieren. Die notwendigen Arbeitsschritte fiir die Abtragexperimente und
die Ableitung der ProzesseingangsgroBen werden beschrieben. Diese VDE SPEC soll ausschlieBlich fiir das
elektrochemische Prazisionsabtragen mit gepulstem Strom und oszillierendem Arbeitsabstand gelten.

Dieses Projekt wird vom VDE Verband der Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik e.V. geférdert.

Projektleitung: Prof. Dr.-Ing. habil. Matthias Hackert-Oschatzchen
Projektbearbeitung:  Dr.-Ing. Gunnar Meichsner
Forderer: Sonstige - 15.07.2022 - 31.01.2024

DIN SPEC 91481: Klassifizierung von Kunststoff-Rezyklaten auf Polyamid-Basis durch Datenqualitat-
slevel fiir die Verwendung und den (internetbasierten) Handel

Diese DIN SPEC legt Anforderungen fiir die Verwendung und den (internetbasierten) Handel von Kunststoff-
Rezyklaten auf Polyamid-Basis fest, welche auf der Methodologie der DIN SPEC 91446 basieren. Sie richtet sich
an Hersteller und Verwender von Kunststoff-Rezyklaten auf Polyamid-Basis sowie an alle Wertschopfungsteil-



nehmer, die mit diesen Materialien Handel betreiben oder die Priifung der Materialeigenschaften vornehmen.

Dieses Projekt wird vom DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V. geférdert.

Projektleitung: Prof. Dr.-Ing. habil. Matthias Hackert-Oschatzchen
Forderer: BMWi/AIF - 01.03.2020 - 30.09.2023

Atomistische Beschreibung neuer Materialien zur ressourceneffizienten Bestimmung von Prozessein-
gangsgroBen fiir das elektrochemische Prazisionsabtragen - eleMentio2

Im Rahmen des Vorhabens eleMentio2 soll eine Methode zur atomistischen Beschreibung neuer Materialien fir
eine ressourceneffiziente Bestimmung von ProzesseingangsgroBen fiir das elektrochemische Prazisionsabtragen
entwickelt werden. Dadurch werden ein Zugang zu den auf atomar-mikroskopischer Ebene ablaufenden
elementaren Prozessen und ein grundlegendes Verstandnis dieser Prozesse ermoglicht.

Dieses Projekt wird vom Bundesministerium fiir Wirtschaft und Klimaschutz (BMWK) aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundestages gefordert.

Projektleitung: Dr.-Ing. Gunnar Meichsner
Projektbearbeitung:  Prof. Dr.-Ing. habil. Matthias Hackert-Oschatzchen
Forderer: BMWi/AIF - 01.03.2022 - 31.08.2024

Drahtloses Sensorsystem zur langzeitlichen Uberwachung von hydrothermischen Einfliissen auf
Fensterholzrahmen

Im Rahmen des Projekts soll eine Technologie entwickelt werden, welche es ermodglicht kritische Umge-
bungszustande fiir verbaute Fenster bzw. Tiren aus Holz zu erkennen, um dadurch verursachte Schaden zu
verhindern und ungerechtfertigte Reklamationsanspriiche zu vermeiden. Hintergrund sind die auf Baustellen
haufig schwankenden und extremen Bedingungen bzgl. Temperatur und Feuchtigkeit, welche irreparable
strukturelle und geometrische Veranderungen der Holzelemente zur Folge haben kénnen. Dazu soll der komplexe
Zusammenhang zwischen den einflussnehmenden Parametern Temperatur und Feuchtigkeit und den aus dessen
zeitlichen Verlauf resultierenden Schaden untersucht werden. Ziel ist die Integration eines eigens entwickelten
Sensorsystems in die Holzelemente, welches die Umgebungsbedingungen aufzeichnet, dokumentiert, auswertet
und signalisiert, wenn es zu einem kritischen Zustand kommt.

Dieses Projekt wird vom Bundesministerium fiir Wirtschaft und Klimaschutz (BMWK) aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundestages gefordert.

Projektleitung: Dr.-Ing. Eric Riedel

Kooperationen: Kessel Feinguss GmbH; Steinbeis-Forschungszentrum Technische Schwingungen;
Schiibel GmbH; NRU GmbH Feinguss- und Kunststoffteile

Forderer: BMWi/AIF - 01.06.2021 - 31.08.2023

Entwicklung der Prozesskette GieBen zur Herstellung von offenporigen Schaumstrukturen

Im Rahmen des Projektes Entwicklung der Prozesskette GieBen zur Herstellung von offenporigen Schaum-
strukturen erfolgt die gesamtheitliche Untersuchung des Herstellprozesses vom Rohmaterialeinsatz liber den
3D-Druck bis zum Einsatz des SchwerkraftgieBprozesses. Basierend auf den Marktanforderungen wird mittels
einer skalierbaren Testgeometrie in iterativen Prozessschleifen die Herstellbarkeit und die Prozessgrenzen
des offenzelligen Metallschaums in verschiedenen Werkstoffgruppen untersucht. Ein weiterer Schwerpunkt
liegt auf der Entwicklung eines Konzeptes zur Bestimmung der mechanischen (statisch/dynamisch) und



thermophysikalischen Eigenschaften unter Einbeziehung der Simulationsergebnisse und den Ergebnissen der
Finiten-Elemente-Methode. Die Projektergebnisse flieBen in das Netzwerk INOCEM ein und bilden einen
wichtigen Baustein zur gesamthaften Entwicklung einer industriellen Anwendung (Produkt) auf Basis des
offenporigen Metallschaumes.

6. EIGENE KONGRESSE, WISSENSCHAFTLICHE TAGUNGEN UND EXPONATE
AUF MESSEN

Im Jahr 2023 hat Prof. Dr. Matthias Hackert-Oschétzchen in folgenden Funktionen an der Organisation von
internationalen Konferenzen mitgearbeitet.

= Co-Organiser des Minisymposiums Non-conventional Processes der International ESAFORM Conference
2024

= Mitglied des Scientific Committee der International ESAFORM Conference 2024

» Mitglied des Advisory Board des 18th International Symposium on Electrochemical Machining Technology
(INSECT)

» Mitglied des Programmkomitees der europdischen COMSOL Conference 2023



7. VEROFFENTLICHUNGEN
BEGUTACHTETE ZEITSCHRIFTENAUFSATZE

Ambos, Eberhard; Gabbert, Ulrich; Dragulin, Dan; Heikel, Christian; Angermeier, Andreas; Katuch,
Peter; Wojek, Christian

Aspekte der Weiterentwicklung des Giessens

GieBerei-Rundschau - [Wien]: Proguss austria, Bd. 70 (2023), Heft 02, S. 6-23

Ambos, Eberhard; Gabbert, Ulrich; Schiitten, Philip; Wojek, Christian

Digitalisierung der Gussfertigung - besonders in kleineren Unternehmen

Giesserei: die Zeitschrift fur Technik, Innovation und Management - Disseldorf: DVS Media GmbH, Bd. 110
(2023), 2, S. 60-71

Hiilsmann, Jorn; Fraune, Theresa; Dodawatta, Baratha; Reuter, Fabian; Beutner, Martin; Beck,
Viktoria; Hackert-Oschitzchen, Matthias; Ohl, Claus-Dieter; Bettenbrock, Katja; Janiga, Gabor;
Wippermann, Jens; Wacker, Max

Integrated biophysical matching of bacterial nanocellulose coronary artery bypass grafts towards bioinspired
artery typical functions

Scientific reports - [London]: Macmillan Publishers Limited, part of Springer Nature, Bd. 13 (2023), Artikel
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